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BLOK KALITESINI DUSUREN GIZLi SEBEPLER

Blok kalitesini diisiiren sebeplerin énemli bir kismi isletme kaynaklidir.
Blok Kalitesini Diisiiren Gizli Sebepler;
1. Dogal Catlak Sistemini Okuyamamak
En 6nemli sebeptir. Tasin dogal catlak, kilcal ¢atlak ve damar yonleri dogru okunmadan kesim
yapilirsa;
o Problemli Blok ve artan Stok orant,
e Gizli gatlaklar,
o Fabrikada acilan bloklar,

ortaya cikar.

2. Yanhs Kesim Yonii Secmek
Tasin olusum yo6nii dikkate alinmadan tiretim yapilir.
Sonug:

e Diizgiin ¢ikabilecek blok parcalanir.

o Cila ve Ebatlamada sorun ¢ikar.

e Ana Seleksiyonlar olusmaz.

e Verim diiser.

Ozellikle Beyaz, Silver Limra ve Bej gibi taslarda bu ¢ok 6nemlidir.

3. Asir1 Hizh Uretim Baskisi
"Bu ay daha c¢ok blok ¢ikaralim." anlayisi kaliteyi ve dolayisiyla pazari bozar.
Operator:
e Daha hizli Dag Kesim ve Sayalama yapilir. Yapiya ve kusurlara dikkat edilmez,
e Daha hizli devirmeye calisir.

o Kontrol noktalarini atlanir ve Sonugta kaliteli blok zarar goriir.

4. Devirme (Yatirma) Hatalar
Bircok kaliteli blok kesim sirasinda degil, yatirilirken zarar goriir.
Ozellikle:

e Yetersiz yastiklama

e Yanls destekleme

o Kontrolsiiz devrilme ile blokta gozle gériilmeyen mikro ¢atlaklar olusturur.
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5. Delik Sapmalari
Deliklerin sapmasi ve sonuglari;
e Uzun kesim yapma istegi ve delik eslestirmede zorluklar,
e Uzun kesim ve devirmelerde zorluklar.
 Uretimin yavaslamasi ve Verimin diismesi,
o Zamanla ocak geometrisinin bozulmasi.

Cogu zaman gozden kacan bir problemdir.

6. Basamak (Kademe) Yiiksekliginin Yanhs Secilmesi
Cok yiiksek veya ¢ok diisiik kademe;

e Kontrolii zorlagtirir.

e Devirme riskini artirir.

o Kalite kayiplarina neden olur.

7. Operator Tecriibesizligi
Ayni makineyle ¢alisan iki operator arasinda kalite farki %20-30 olabilir.
Tecriibeli operator:

e Tasi dinler.

e Catlagi hisseder.

o Riskli bolgeyi onceden goriir.

Bu bilgi kitaplardan degil, sahadan gelir.

8. Jeolojik Gecis Bolgelerini Takip Etmemek
Birgok ocakta renk degisimi veya yap1 degisimi olan gegis zonlar1 vardir.
Takip edilmezse:

e Ayni blok i¢inde renk farki

o Damar yogunlugu degisimi

e Heterojen yap1 olusumu.

e Miisteri kayb.
OZET: Basarili ocaklar sadece "blok ¢ikaran" isletmeler degildir; tasin jeolojisini okuyabilen,

kesim yoniinii planlayabilen ve blok kalitesini iiretim boyunca koruyabilen isletmelerdir.

Mermer sektoriinde kalite aslinda fabrikada degil, ilk tel kesimin basladigi1 ocaklarda baslar.
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